
 

 

1399 صهستاى، 37ضواسُ 

یگوشت هایپلت و عملکرد جوجه ی، سخت یذاریبر پا یپلت ساز یرهایاز متغ یاثرات برخ

هىئَل( یىٌؽُ)ًَ یلیسضا ٍک               

  یفاىٍاضؽ وبٌوف، وبٌوف،ا یؼاًٍگبُ آقاؼ اولاه یؼاًٍيبـ گفٍُ ػلَم ؼاه

چکیذُ:

 بتش سطَبتت  افضٍدى ٍرسات  تغییش دس سشعت تَلیذ پلت، دهای کاًذیطٌیٌگ، اًذاصُاثشاتيییتعهٌظَسبِصیآصها يیا

 لیت فاکتَس صیت بتا آسا  یتػتادف  کاهلاً طشح کی قالب دس یگَضتّای جَجِعولکشد ٍذییتَلپلت یسخت ٍ یاسذیپا

هتعاهتذ اًتختا     یّتا یِاص آسا استفادُبا تیواسّای آصهایطی  عٌَاىبِساصی اص هتغیشّای پلت یبتشک 9تعذاد  .ضذاًجام

ّای سضذی ٍ پایتاًی، پتا اص تَلیتذ   س خَساکی دٍسُ( بشای ّش تیواPDIهیضاى سختی ٍ ضاخع پایذاسی پلت )ضذًذ. 

. ًتتای  حاغتل اص ایتي   قشاس گشفتت  لیٍتحلِ یهَسد تجض یبا استفادُ اص سٍش تاگَچّای حاغل گیشی ضذ. دادُاًذاصُ

ِ  85دهای بتایی کاًذیطتٌیٌگ )    دٍس دس دقیقِ(، 220آصهایص ًطاى داد کِ سشعت تَلیذ کن پلت ) ، (ستاًتی گتشاد    دسجت

داس ضاخع پایذاسی ٍ افضایص هعٌی ( سببدسغذ 5/2) سطَبت افضٍدىٍهیلی هتش(  5/6ٍ  6سات ًشم ٍ هتَسط )اًذاصُ ر

ی عولکشدی ضتاهل افتضایص ٍصى، ضتشیب تبتذیل یتزایی ٍ   ّا ضاخعتغییشات  کِیدسحال. (P<05/0)سختی پلت ضذ 

بذٍى افضٍدى سطَبت هٌجش بتِ بْبتَد    کاًذیطٌیٌگ ٍ يییپا یدهاضذُ دس  ذیتَل یّاپلتداد کِ  هػشف خَساک ًطاى

هٌاستب جَجتِ    دستیابی بِ ضاخع تَلیتذ  بشایًتیجِ ًْایی ایي کِ  .(P<05/0ضذًذ )ٍصى بذى ٍ ضشیب تبذیل یزایی 

دٍس دس دقیقتِ، اًتذاصُ    220ّای گَضتی دس طَل دٍسُ پشٍسضی، پیطٌْاد هی ضَد تَلیذ خَساک پلت با سشعت تَلیذ 

 .اًجام ضَد دسجِ ساًتی گشاد 65بذٍى افضٍدى سطَبت ٍ با دسجِ حشاست کاًذیطٌش هیلی هتش،  6رسات بِ قطش 

ػولىفؼ یٌٍيٌگ،وبًؽ ی،پلت، ٌبغُ وػت یؽاـیٌبغُ پب ی،خَخِ گٌَت: یذیکل ّایٍاطُ
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 هقذهِ     

ّب خَخِگٌَتی،ّبی خَخِـٍقاًِای تغؿیًِيبقّبیتأهييثب

 ٍـٌؽهٌبوتًفظایدبؼثفای. ؼاٌتغَاٌّؽهٌبوجیـٌؽًفظ

ضفٍـیغَـانهٌبوتهّففهغؿی،هَاؼهؤثفاوتفبؼُ

ؼامغَـانّبی وبـغبًِگىتفيثبگؿٌتِّبی وبلؼـ .اوت

اهب؛ اوتیبفتِ افكایًپلتؼاىتَليؽهمؽاـوٍَـ،ؼـيَـع ٍ

ثؽٍى ٍتٌْبیی ثٌِؽُپلتّبی خيفُتغؿیِوِؼاٌتتَخِثبیؽ

پفًؽُثبلاتف ػولىفؼثِؼوتيبثیثفایآى،ويفيتگففتي ًظفؼـ

ٌؽُپلتّبیغَـانتغؿیِوِ عَـی ثِوٌؽ،ًویوفبیت

ؼـ پلتؼاىاقاوتفبؼُهفيؽاثفاتوبًّثبػثضؼيفثبويفيت

ثفای  (.2013، ٍّوىبـاىAbdollahiٌَؼ )هیگٌَتیعيَـ

 ون ثْجَؼ ويفيت پلت هطمميي هػتلف ػَاهلی ـا پيٌٍْبؼ وفؼًؽ.

Lilly؛ 2010ٍ ّوىبـاى،Buchananپلت )وفؼى وفػت تَليؽ 

ٍ Buchananتف )، اوتفبؼُ اق ؼای ضػين(2011ٍ ّوىبـاى 

ٍ Cutlipـخِ ضفاـت وبًؽیٌٍف )افكایً ؼ (2010ّوىبـاى 

(، اوتفبؼُ اق پلت ثبیٌؽـ 2011ٍ ّوىبـاى،Lilly ؛2008ّوىبـاى، 

(Fairchild،1999افكٍؼى ـعَثت ثِ هيىىفؼـضيي پلت وبقی ،) 

(Hott ،؛ 2008ٍ ّوىبـاىBuchanan،؛ 2009ٍ ّوىبـاى

Gehring، 2009 ؛Wamsley، 2013 وبًّ اًؽاقُ ؾـات ،)

ٍ Wondra؛ 1986ـاى، ٍ ّوىبReeceؾـت )

ٍ Buchanan(، ؼوتىبـی ففهَل خيفُ )1995ّوىبـاى،

 (.Gehring،2011 ؛Briggs ،1999 ؛2010ٍ ؛ 2009ّوىبـاى،

وبًؽیٌٍيگ ٍوفؼىآويبةففهَلاويَى،ؼاؼًٍبىپمٍٍّگفاى

 ،Behnke) ؼاـًؽپلتويفيتثفـاثيفأتثيٍتفیيتفتيت ثِ

هَثفپلتويفيتثفِؽؼـ15 ،(. اًؽاقُ ؾـات غَـان1998
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This experiment was conducted to determine the effects of changes in pellet production rate, 

conditioning temperature, particle size and moisture content on pellet hardness and 

durability index and performance of broilers in a completely randomized design with 

factorial arrangement. Nine combinations of pelletizing variables were selected as 

experimental treatments using orthogonal arrays. The hardness and Pellet Durability Index 

(PDI) were measured after the production process for each dietary treatment of growing and 

finishing periods. The obtained data were analyzed using the Taguchi method. The results 

of this experiment showed that low pellet production rate (220 cycle /min), high 

conditioning temperature (85
°
C), fine and medium particle size (6 and 6.5 mm), and 

moisture addition (2.5%) significantly increased PDI and hardness (P<0.05).While the 

changes in the performance indices including weight gain, feed conversion ratio and feed 

intake showed that pellets produced at low conditioning temperature and without moisture 

content resulted in improved body weight and feed conversion ratio (P<0.05). Totally, to 

obtain the optimal growth performance and production efficiency, it is recommended to 

produce pellet feed, production speed should be 220 rpm, particle size with a diameter of 6 

mm, without adding moisture and with a conditioner temperature of 65
°
C be considered. 

Key words: Broiler, Conditioning, Hardness, Pellet durability index, Performance 
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وفؼثؽـوتیثبیؽپلتؼای،ؼـهَاؼوبقیفٍفؼُاقثؼؽ .اوت

ّبی ـٍيٍخَؼ وَؼهٌؽی،ثب (.Scheideler ،1991) ٌَؼ

ـٍیثفهٌفیاثفتَاًؽهیًيكپلتويفيتثْجَؼثفایـفتِوبـِ ث

ضفاـتٌفایظثِ ٍیمُثبٌؽ؛ؼاٌتِهغؿیهَاؼؼوتفویلبثليت

وٌَِؼغيفهغلَةّبی ٍاوًٌوجتهی تَاًؽثبلاـعَثت ٍ

هغبلؼِ ؼـ .هی ٌَؼهغؿیهَاؼؼوتفویلبثليتوبًّثِهٌدف

ثػبـثبهًّبی خيفُوبًؽیٌٍيٌگوِ ضبلیؼـٌؽ،هٍػُای

ؼهبیافكایًثْجَؼ ؼاؼ،ـاـٌؽپبوعوبًتی گفاؼ،ؼـخ60ِؼـ

ثفهٌفیوبًتی گفاؼ اثفاتؼـخ60ِثبلایثِوبًؽیٌٍيٌگ

ؼٍـُؼـگٌَتیّبیػولىفؼخَخِ ٍهغؿیهَاؼاوتفبؼُ اق

ٌؽُ،پلتّبی خيفُؼـؼیگف،عففاق .ؼاٌتآغبقیي

 ٍؼاؼثْجَؼـاپلتويفيتوبًتی گفاؼؼـخِ 85ؼـوبًؽیٌٍيٌگ

ٍ Abdollahiٌؽ )ػولىفؼثْجَؼوجتپلتثْتفويفيت

فًؽُپغَـانهّففثفهتؼؽؼیفبوتَـّبی (.2013ّوىبـاى،

ـٍی هّففثفقیبؼیتبثيفًيكغَـان ففمگؿاـًؽ.هیتبثيف

وبًّثِهٌدفغبوِایدبؼثبپلتپبیييويفيت .ؼاـؼآى

افكایً وِؼٌّؽهیًٍبىتطميمبت .ٌَؼهیغَـانهّفف

ضفیتافكایًّوسٌيي ٍقًؽٍُقىوبًّثبػثغبوِوغص

 .(2004ٍ ّوىبـاى، Quentinٌَؼ )هیغَـانهّففیتجؽیل

پلتثفويفيتخيفُتفويت ًٍَعتأثيفثبلایثِ وْنتَخِثب

غَـاوی ثباللاماقاوتفبؼُ ٍخيفُتغييف ؼـ تفويتثبتَليؽی،

ـاتَليؽیپلتويفيتثيٍتف، هی تَاىًٌَؽگیثبًؽغبِيت

ثِتطميك ضبضف .(2007ٍ ّوىبـاى، Pashaثػٍيؽ )ثْجَؼ

ؼهبی  ػت تَليؽ پلت،تغييف ؼـ وفاثفاتتؼيييهٌظَـ

 هًّبیخيفُثِـعَثتافكٍؼى  ٍ ؾـات وبًؽیٌٍيٌگ، اًؽاقُ

-ٍ ٌبغُ تَليؽ خَخِ ـٌؽ ػولىفؼ ،تَليؽیؼاى پلتثفويفيت

تب ؼـ ًْبیت ثب تَخِ ثْتفیي ػولىفؼ  ٌؽاًدبم گٌَتیّبی

 ثْتفیي ـٍي پلت وبقی تَِيِ ٌَؼ.پفٍـٌی، 

 ّا سٍش ٍ هَاد    

 آصهایص کیفیت پلت

 تَليؽ وفػت ؼـ تغييفاثفاتتؼيييثػً اق تطميك ثِ هٌظَـ ایي

 ثفويفيتـعَثت افكٍؼى ٍ ؾـات اًؽاقُ وبًؽیٌٍيٌگ، ؼهبی پلت،

 وَیِ ّب پيٌٍْبؼ هغبثك غؿایی ّبیخيفُ .ٌؽاًدبمتَليؽیپلت

 ٍ اًفلی هطتَای ثبUFFDA افكاـی ًفم ثىتِ تَوظ 308 ـان

 ـٍقگی 25-42ٍ  11-24 ،1-10 ّبیؼٍـُ ثفای یىىبى پفٍتئيي

 اق یىی اق تطميك ایي ًيبق هَـؼ ّبیؼاؼُ(. 1 خؽٍل) ٌؽ تْيِ

 آٍـیخوغ ـضَی غفاوبى اوتبى ؼـ ؼام غَـان وبـغبًدبت

ٌؽ.  اًدبم خكیی فبوتَـیل آقهبیٍی عفش لبلت ؼـ آقهبیً .ٌؽ

 تَليؽ وفػت) وبقیپلت هتغيفّبی اق تفويت 9 هٌظَـ ایي ثفای

 ػٌَاى ثِ( ؾـات اًؽاقُ وبًّ ٌٍيٌگ،وبًؽی ػوليبت پلت،

 ٌؽًؽ اًتػبة هتؼبهؽ ّبیآـایِ اق اوتفبؼُ ثب آقهبیٍی تيوبـّبی

خفیبى وفػتتٌظينعفیكاقوبًؽیٌٍيٌگؼهبی (.2 خؽٍل)

 .ٌؽ گيفیاًؽاقُوبًؽیٌٍفغفٍخیؼـ ٌٍؽ ؼاؼُتغييفثػبـ

َِـت ثِـعَثت. ثَؼثبًي30ِهًغَـانوبًؽیٌٍيٌگقهبى

 single-screw) ىىفيهؼـ پبیِهًغَـانثِیكوفـ

paddle )ُوفػت ؼای )ًظيف  هتغيفّب وبیف. ٌؽافكٍؼdie 

speed( وفػت غلته ّب ٍ )Tangentialvelocity of 

rollers) ، ثَؼ ثبثت تيوبـّب ّوِ ثفایفبِلِ ثيي ؼای ٍ غلته ّب .

 ؼٍ ثبیفایولف وبقپلتؼوتگبُیهاقاوتفبؼُثبّبخيفُتوبم
ؼـتي 15-10 تَليؽ ثب ثلغبـوتبى وبغت 520/178هؽل هَتَـ1ُ

 ٍهتفی هيلی250هٌفؿّبی  ثبضلمَیؼایثب ٌؽُتدْيك) وبػت

 پلتپبیؽاـیٌبغُ .ٌؽًؽپلت (هتف هيلی 4 تب 2ضػبهت 

((PDIٍ َّلوي2وٌٌؽُ آقهَىاقاوتفبؼُ ثبتفتيتثِپلتوػتی 

 ٌبغُ گيفیاًؽاقُ ثفای. ؽٌؽًتؼييي 3ثبفتوٌٌؽُآًبليكیه ٍ

ثٌِؽٍُقىًوًَِ اق ّف ًوًَِ اوتفبؼُ ٌؽ. گفم 100 پلت پبیؽاـی

ثبًي30ِهؽتثِ ٌٍؽثىتِلَلِیهٍاـؼپٌَهبتيىیَِـت

ٍ پلت وبلن،  په اق ثِ ؼوت آهؽى ٍقى غبوِ ُ ٌؽ.زفغبًيؽ

گيفی وػتی پلت اق پلت هطبوجِ ٌؽ. ثفای اًؽاقٌُبغُ پبیؽاـی

 اوتفبؼُ ثب پلت، یه فٍبـ تطول همؽاـ ،اوتفبؼُ ٌؽ 4وبلؼوتگبُ 

 .آهؽ ؼوتثِ پلت یىىبى عَل ٍ لغف ثب ّبیًوًَِ اق

                                           
1
 Two-engine Bayermler pellet making machine, model 

520/178 
2
 Holmen pellet tester 

3
 Stable Micro Systems Texture Analyser 

4
 Khal (1331-Haerte-10e,Germany) 
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 آصهایطی ّای جیشُ ضیویایی تشکیب ٍ ءاجضا-1جذٍل 

 یـٍقگ 25-42 یـٍقگ 11-24 یـٍقگ 1-10 غؿایی ّبی خيفُ تفويجبت

 ؾـت

 وَیب وٌدبلِ

 وَیب ـٍغي

 فىفبت ولىين ؼی

 ِؽف پَؼـ

 1 یهؼؽً -ٍیتبهيٌی هىول

 یؽؼاـ ًوه

 ًَيييهت -ال-ؼی

 ؽیؽـٍولفايّ ليكیي -ال

99/54 

69/38 

93/1 

71/1 

33/1 

5/0 

25/0 

34/0 

26/0 

 

83/59 

82/34 

75/1 

43/1 

09/1 

5/0 

25/0 

23/0 

09/0 

 

92/61 

67/32 

12/2 

31/1 

06/1 

5/0 

25/0 

17/0 

0 

ٌؽُ هطبوجِ جبتيتفو

 (kcal/kg) یىويهتبثَلاًفلی

)%( غبم پفٍتئيي

)%( غبم زفثی

)%( ليٌَلئيه اويؽ

 ولىين )%(

فيتبتِ )%( غيف فىفف

)%( وؽین

 ليكیي )%(

)%( ويىتيي+هتيًَيي  

2900

14/22

39/2

36/1

00/1

47/0

11/0

37/1

028/1  

2950

62/20

55/2

45/1

84/0

42/0

11/0

16/1

89/0  

3000

73/19

61/2

49/1

79/0

39/0

11/0

03/1

80/0  
 ٍیتبهيي گفمیليه E، 960ٍیتبهيي  گفم یليه D3، 3000ٍیتبهيي  یالولل ييث ٍاضؽ A، 80000 ٍیتبهيي یالولل ييث ٍاضؽ 440000: ثَؼ ؾیل هَاؼ یضبٍ یهؼؽً-یٍیتبهيٌ هىول اق ويلَگفم ّف 1

K3، 2000 ٍیتبهيي گفم یليهB1، 6120 گفم 440 ثيَتيي، گفم 2 ؽٍوىيي،یپيف گفم هيلی 612 ويبًَوَثبلاهيي، گفمهيلی 640پٌتَتٌبت، ولىين 8800 ًيبويي، گفم یليه 12160 تيبهيي، گفم یليه 

 .مَولٌي گفمهيلی 8 ٍ یؽ گفم 64/0 هه، گفم 8 ،یـٍ 8/33 آّي، گفم 100 هٌگٌك، گفم 52/64اوىيؽاى آًتی گفم 40 ولفایؽ، وَليي
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آصهایطی طشح تاگَچی( 34) 9ال  استَگًَال آسایص -2 جذٍل
A B C D 

 وفػت تَليؽ تفويت هتغيفّبی پلت وبقی

 )ؼٍـ ؼـ ؼليمِ(

 اًؽاقُ ؾـات

 )هيلی هتف(

 ـعَثت

 )ؼـِؽ(

 ؼـخِ ضفاـت وبًؽیٌٍف

گفاؼ()وبًتی  

1 220 6 0 65 

2 220 5/6  5/2  75 

3 220 7 5 85 

4 320 6 0 65 

5 320 5/6  5/2  75 

6 320 7 5 85 

7 420 6 0 65 

8 420 5/6  5/2  75 

9 420 7 5 85 

 
 همبیىِ وِ اوت وبهل فبوتَـیل عفش اق لىوتی هتؼبهؽ، آـایِ یه

 ؼـ ّبوتَى. ؼّؽهی ًٍبى ـا ّبفبوتَـ هتمبثل اثفات ٍ فبوتَـ ّف وغَش

 ًٍبى ّب،ـؼیف ٍ ّبفبوتَـ ؼٌّؽُ ًٍبى هتؼبهؽ، ّبیآـایِ خؽٍل یه

 خْت آقهبیً يای ؼـ (.1381غؽایًَؽی، ) اوت تيوبـ تؼؽاؼ ؼٌّؽُ

Minitab آهبـی افكاـ ًفم اق ّبؼاؼُ آًبليك ٍ هتؼبهؽ ّبیآـایِ اًتػبة

L9 هتؼبهؽ ّبیآـایِ ثب آقهبیً عفاضی اق ثؼؽ. ٌؽ اوتفبؼُ 1/16 ًىػِ

 ـٍي اق اوتفبؼُ ثب ،(PDI ٍ وػتی) ًظف هَـؼ ّبی ؼاؼُ اوتػفاج ٍ

 ثِ بـوفؼو ؼـوتی ًىجت ٍ گففت لفاـ تطليل ٍ تدكیِ هَـؼ تبگَزی

 ّبیؼاؼُ وفؼى ثْيٌِ ثفای ٍ ثفـوی هَـؼ فبوتَـ ثفای( S/N) غغب

 پيؽاوفؼى ٌبهل تبگَزی، آقهبیً وبقی ثْيٌِ. ٌؽ اوتفبؼُ آقهبیٍی

 ثب. اوت ثْيٌِ پبوع ثِ ـويؽى خْت هػتلف فبوتَـّبی وغَش تفويت

 خيفُ، پلت وػتی PDIٍ وفؼى ثْيٌِ ثفای پمًٍّ ّؽف ثِ تَخِ

 ؼـوتی ًىجت هطبوجِ ثفای( ثْتف ثيٍتف زِ ّف) قیف لِهؼبؼ ثٌبثفایي

، Roy؛1381، غؽایًَؽی) گففت لفاـ اوتفبؼُ هَـؼ غغب ثِ وبـوفؼ

2010  .) 

  
 ⁄         (   ∑    

      ) 
 .اوت آقهبیً تؼؽاؼ n ٍام  i پبـاهتف ثِ هفثَطyi هؼبؼلِ ایي ؼـ

       عولکشد جَجِ ّای گَضتی آصهایص    

ـان  وَیِ ًف خٌه گٌَتی خَخِ لغؼِ 360 ای  اقهكـػِ آقهبیً ؼـ 

 تيوبـ 9 ثب تّبؼفی وبهلاً عفش لبلت ؼـ آقهبیً. ٌؽ اوتفبؼُ 308

 اًدبم ـٍقگی 42 الی 11 وي اق ای لغؼِ 10 تىفاـ 4 ضبٍی آقهبیٍی

 تيوبـ 9 ٌبهل پفٍلُ ایي ؼـ اوتفبؼُ هَـؼ آقهبیٍی ّبیخيفُ. ٌؽ

 تَليؽ، اًؽاقُ وفػت هػتلف ٌفایظ ثب اٍل آقهبیً ؼـ وِ هػتلف

 عی ؼـ .ثَؼًؽ ٌؽُ تَليؽ وبًؽیٌٍيٌگ ضفاـت ؼـخِ ٍ ـعَثت ؾـات،

 اق ؼاٌتِ ؼوتفوی غؿا ٍ آة ثِ آقاؼ َِـت ثِ خَخِ آقهبیً ؼٍـُ

 ٍ ٌؽ اوتفبؼُ تبـیىی وبػت 1 ٍ ـٌٌٍبیی وبػت 3 هتٌبٍة ًَـی ثفًبهِ

. ٌؽ اًدبم ؼاهپكٌىی ٌجىِ تَِيِ هغبثك یثْؽاٌت ٍ ٍاوىيٌبويَى ثفًبهِ

 ٍقى، افكایً هّففی، غَـان لجيل اق تَليؽی ِفبت اـقیبثی ثفای

ٌبغُ تَليؽ . ٌؽ ـوَـؼگيفی ؼٍـُ آغف ؼـ غؿایی تجؽیل ضفیت

 ثفاوبن لفهَل قیف ثؽوت آهؽ:

هيبًگيي ٍقى × ؼـِؽ هبًؽگبـی  ) (/ضفیت تجؽیل غؿایی× وي وٍتبـ (

 ؽ اـٍپبییٌبغُ تَلي =ـ(وٍتب

 غغی ـٍیِ ،SAS آهبـی افكاـ ًفم اق اوتفبؼُ ثب ضبِل ّبی ؼاؼُ

(GLMهَـؼ ) ٌِؽى ؼاـ هؼٌی َِـت ؼـ. گففتٌؽ لفاـ تطليل ٍ تدكی 

 تيوبـّبی هيبًگيي همبیىِ ثفای تَوی آقهَى اق هيبًگيي، اغتلاف

 .ٌؽ اوتفبؼُ آقهبیً هػتلف

ijԑ+ i= µ + TijY

 غغبی اثفijԑٍ آقهبیٍی تيوبـ اثفTi  ِفت، هيبًگييµ هؽل ایي ؼـ

 .اوت آقهبیٍی

 

 ًتای    

 کیفیت پلت

 پلت پایذاسی ضاخع

 پلت غَـان ( ؼـPDIپلت ) پبیؽاـی ٌبغُ تطليل ٍ تدكیِ ًتبیح

. اوت آهؽُ 2 ٍ 1 ًوَؼاـّبی ؼـ پبیبًی ٍ ـٌؽ
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تَلیذ اص پا ّفتِ یک داى هیاى پلت پایذاسی ضاخع کشدى بْیٌِ بشای خطا بِ کاسایی ًسبت هیاًگیي -2 ًوَداس

 تف،ًفم ؾـات تَليؽ، وفػت وبًّ ثب وِ ؼاؼ ًٍبى 2 ٍ 1 ـًوَؼا

 پبیؽاـی افكایً وجت ضفاـت ؼـخِ افكایً ٍ ـعَثت افكٍؼى

 اٍل وغص تفويت ثْتفیي تبگَزی ـٍي عجك ثف. ٌؽ ؼاى هيبى پلت

 اًؽاقُ َمو وغص ،(فيؽـ وفػت ؼليمِ ؼـ ؼٍـ 220) تَليؽ وفػت

 وَم وغص ٍ( ـِؽؼ 5/2) ـعَثت افكٍؼى ؼٍم وغص ،(ًفم) ؾـات

 ثْجَؼ ثفای( وبًتی گفاؼ ؼـخِ 85) وبًؽیٌٍيگ ضفاـت ؼـخِ

 پلت غَـان پبیؽاـی ًوَؼاـّبی. اوت پلت پبیؽاـی ٌبغُ

-هی ًٍبى ـا ـًٍؽ ّويي تمفیجبً ّن تَليؽ اق په ّفتِ یه ؼاى هيبى

 .ؼّؽ
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تَلیذ اص پا ّفتِ یک داى پا پلت پایذاسی ضاخع کشدى بْیٌِ بشای خطا بِ کاسایی ًسبت هیاًگیي -4ًوَداس 

 

 افكٍؼى هتَوظ، ؾـات تَليؽ، وفػت وبًّ ثب پلت پبیؽاـی ؼاى هپ ؼـ

 عجك ثف. ٌؽ پلت پبیؽاـی افكایً وجت ضفاـت ؼـخِ افكایً ٍ ـعَثت

ؼٍـ ؼـ  220) تَليؽ وفػت اٍل وغص تفويت ثْتفیي تبگَزی ـٍي

 ؼٍم وغص ،(هيلی هتف 5/6) ؾـات اًؽاقُ ؼٍم وغص ،(فيؽـ وفػت ؼليمِ

 وبًؽیٌٍيگ ضفاـت ؼـخِ وَم وغص ٍ( ؼـِؽ 5/2) ـعَثت افكٍؼى

. اوت پلت پبیؽاـی ٌبغُ ثْجَؼ ثفای( وبًتی گفاؼ ؼـخِ 85)

 ّويي تمفیجبً ّن تَليؽ اق په ّفتِ یه ؼاى په پلت پبیؽاـی ًوَؼاـّبی

 ثَؼ وَم وغص تَليؽ وفػت وغص ثْتفیي فمظ. ؼّؽ هی ًٍبى ـا ـًٍؽ

(.فيؽـ وفػت ؼليمِ ؼـ ؼٍـ 420)

 

 

 سختی پلت   

ؼـ غَـان پلتت هيتبى ؼاى ٍ پته ؼاى    پلت یوػت ليتطل ٍ ِیتدك حیتبً

 ًىتجت  ييبًگيته 5ًوتَؼاـ   وِ  عَـ ّوبىآهؽُ اوت.  6ٍ  5 ّبی ؼـ ًوَؼاـ

ـا ًٍتبى    ؼاى بىيت پلتت ه  یوفؼى ٌبغُ وتػت  ٌِيثْ یثفا غغب ثِ ییوبـا

تفويتت وتغص اٍل    ـٍي تبگَزی ثْتتفیي  عجكؼّؽ، ؼـ هيبى ؼاى، ثف  هی

ؼٍـ ؼـ ؼليمِ وفػت فيؽـ(، وتغص اٍل اًتؽاقُ ؾـات    220وفػت تَليؽ )

)ًتفم(، وتتغص اٍل افتكٍؼى ـعَثتتت )ِتفف ؼـِتتؽ( ٍ  وتغص ؼٍم ؼـختتِ   

ُ ( ثفای ثْجَؼ گفاؼ یوبًتؼـخِ  75ضفاـت وبًؽیٌٍيگ )  یوتػت  ٌتبغ

وتفؼى ٌتبغُ    ٌِيثْ یثِ غغب  ثفا ییًىجت وبـا ييبًگيه .اوت ؼاى بىيه

 ؼـ ـًٍتؽ  ييّوت  جبًیتمف ؼّؽ وِ ى هیًٍب 6ًوَؼاـ ؼـ  پلت په ؼاى یوػت

 .ؼاـؼ ٍخَؼ ّن ؼاى په
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داى اىیه پلت یسخت ضاخع کشدى ٌِیبْ یبشا خطا بِ ییکاسا ًسبت يیاًگیه -5ًوَداس 
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پلت پا داى یکشدى ضاخع سخت ٌِیبْ یبِ خطا  بشا ییًسبت کاسا يیاًگیه -6س ًوَدا
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a-b :ؼاـًؽ ؼاـهؼٌی اغتلاف آهبـی لطبػ اق هتفبٍت ضفٍف ؼاـای اػؽاؼ وتَى ّف ؼـ (05/0>P.)    

 6/6دور در دقیقره،    220: سررعت تولیرد   ؼٍتيوبـ  درجه سانتی گراد ، 66افسودن رطوبت، درجه حرارت کاندیشنر  بدون میلی متر اندازه ذرات، 6دور در دقیقه،  220سرعت تولید  تيوبـ یه: 1 

درصد رطوبرت، درجره حررارت    6میلی متر اندازه ذرات، 5دور در دقیقه،  220سرعت تولید  وِ:تيوبـ درجه سانتی گراد  56رطوبت، درجه حرارت کاندیشنر  درصد 6/2لی متر اندازه ذرات،می

سرعت  پٌح: تيوبـدرجه سانتی گراد ،  66افسودن رطوبت، درجه حرارت کاندیشنر  دونب میلی متر اندازه ذرات، 6دور در دقیقه،  020سرعت تولید  تيوبـ زْبـ:درجه سانتی گراد،  56کاندیشنر 

 6میلی متر اندازه ذرات، 5دور در دقیقه،  020سرعت تولید تيوبـ ٌتً:   درجه سانتی گراد ،  56درصد رطوبت، درجه حرارت کاندیشنر  6/2میلی متر اندازه ذرات، 6/6دور در دقیقه،  020تولید 

درجره    66افسودن رطوبت، درجه حرارت کاندیشنر  بدون میلی متر اندازه ذرات، 6دور در دقیقه،  020سرعت تولید تيوبـ ّفت: درجه سانتی گراد ،  56درجه حرارت کاندیشنر  درصد رطوبت،

دور در  020سررعت تولیرد    تيوبـ ًتِ: درجه سانتی گراد،  56ت کاندیشنر درصد رطوبت، درجه حرار 6/2میلی متر اندازه ذرات، 6/6دور در دقیقه،  020: سرعت تولید تيوبـ ٍّتسانتی گراد ، 

 درجه سانتی گراد.  56درصد رطوبت ، درجه حرارت کاندیشنر  6میلی متر اندازه ذرات،  5دقیقه، 

 

 گَضتیجَجِعولکشد   

 ؼـ( ـٍقگی 42-1) ًیآقهب ؼٍـُ عی ؼـ تَليؽی ػولىفؼ تغييفات

 ؼٍـُعی ؼـ. اوت ٌؽُ ٍـؼُآ ؾیل خؽاٍل ؼـ آقهبیٍی تيوبـّبی

تغييفات فبوتَـّبی ػولىفؼی افكایً ٍقى، ضفیت تجؽیل ٍ 

 پلت ّبی تَليؽ ٌؽُ ؼـؼهبی پبیييهّفف غَـان ًٍبى  ؼاؼ وِ 

خَخِ ّبی  .وبًؽیٌٍيٌگ هٌدف ثِ ػولىفؼ ـٌؽ ثْتفی ٌؽًؽ

 ؼهبی ؼـ وبًؽیٌٍيٌگگٌَتی تغؿیِ ٌؽُ ثب خيفُ ّبی پلت ٌؽُ ثب 

ٍقى ٍٍقى ًْبیی ( ، افكای7ً ٍ 1،4)تيوبـ اؼوبًتيگف ؼـخِ 65

ثب تَخِ ثِ ایي وِ  وبیف تيوبـّب ثِ ؼوت آٍـؼًؽ.ثًِىجتثيٍتفی

ّير وؽام اق ٌبغُ ّبی ـٌؽ،  ثِ تٌْبیی ثفای اـقیبثی ٌبغُ 

ػولىفؼ ِلاضيت ًؽاـًؽ، ٌبغُ تَليؽ وِ ّوِ هَاـؼ فَق ثِ 

ثب تَخِ  .بليك ٌؽاضبفِ تلفبت ـا ّن ؼـ غَؼ خبی ؼاؼُ هطبوجِ ٍ آً

هيلی هتف  6ؼٍـ ؼـ ؼليمِ،  220)وفػت تَليؽ  1، تيوبـ3ثِ خؽٍل 

 65افكٍؼى ـعَثت، ؼـخِ ضفاـت وبًؽیٌٍف  ثؽٍى اًؽاقُ ؾـات،

 ؼـخِ وبًتی گفاؼ(  ثْتفیي ٌبغُ تَليؽ ـا ؼاٌت.

 بحث
 کیفیت پلت

 ٍوبًؽیٌٍيگٌفایظغَـان،ٌبهل ففهَلهتفبٍتیفبوتَـّبی

پلت ثِ ويفيت .ّىتٌؽتبثيفگؿاـپلتويفيت فآويبة وفؼى ث

ثبتَاًؽوبًؽیٌٍيگ هی ٍوفؼىآويبةٌفط ثْجَؼ ففآیٌؽ

یه پلت ثْجَؼ یبثؽ.زٍوگيفیَِـتثِاًؽنّكیٌِِفف

ٌفایظثْجَؼ ٍوفؼى هٌبوتآويبةعفیكاقتَاًؽهیثب ويفيت

ؼـهبًؽىثبلیوبًؽیٌٍيگ، قهبىؼهبیوفؼىثْيٌِهبًٌؽپلت

سٍصگی 1-42) آصهایص دٍسُ دس گَضتی ّای   جَجِ عولکشد -3 جذٍل

  هّففی غَـان1 وبـيت

(خَخِ/گفم)  

  ٍقى افكایً

(خَخِ/گفم)  

 تجؽیل ضفیت

 غَـان

ؼٍـُ ًْبیی ٍقى  

(گفم)  

ٌبغُ تَليؽ 

 اـٍپبیی

1 37/425411/2224 a 91/1 c 57/2439 a 36/263 a 

2 62/394061/1907 b 06/2 b 73/2120 b 25/247 b 

3 62/405409/1805 b 24/2 a 71/2009 b 83/227 c 

4 4024 73/2004 b 01/2 c 39/2317 a 36/255 ab 

5 4142 23/1924 b 15/2 a 2139b 25/244 b

6 25/410609/2024 a 03/2 b 87/2223 b 81/251 b

7 25/4176  11/2104 a 98/1 c 2319a 12/254 ab 

8 4024 75/1875 b 14/2 a 71/2009 b 45/229 c

9 4121 4/2004 a 06/2 b 73/2210 b 23/254 ab

SEM 10/68  49/44  024/0  77/47  71/8  
P Value 69/0  0001/0  0001/0  0001/0  0001/0  
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 ٌٍَؼ. هؽیفیتایدبؼـعَثتوغص ٍثػبـويفيتوبًؽیٌٍف،

افكایًـاپلتتَاًؽ اوتطىبمهیقىپلت ٍوبًؽیٌٍفًگْؽاـی

ؼـپلتويفيتگيفیاًؽاقُ (.2004ٍ ّوىبـاى، Quentinؼّؽ )

پلتتَليؽاقاعويٌبىثفایوليؽیًىتِهكـػٍِوبـغبًِ

اق ـٍي تبگَزی ٌبهل پيؽا ثْيٌِ وبقی ثب اوتفبؼُ  .اوتثبويفيت

ؼـ  .ؼّؽوفؼى تفويت وغص ػبهلی اوت وِ پبوع هغلَة هی

ًوَؼاـّبی ثؽوت آهؽُ ؼـ قهبًی وِ ّؽف ثْيٌِ وفؼى پبـاهتف 

ثبٌؽ ًىجت وبقی هی( خْت ضؽاوثفPDIهَـؼ ثفـوی )وػتی ٍ 

ؼـوتی وبـوفؼ ثِ غغب ّف زِ ثيٍتف ثبٌؽ ثْتف اوت. ًتبیح ضبِل 

بى ؼاؼ وِ وفػت تَليؽ ون پلت، ؼهبی ثبلای اق ایي آقهبیً ًٍ

وجت  افكٍؼى ـعَثت ٍوبًؽیٌٍيٌگ، اًؽاقُ  ؾـات ًفم ٍ هتَوظ 

ثب ایي  ؼاـ ٌبغُ پبیؽاـی ٍ وػتی پلت ٌؽًؽ.افكایً هؼٌی

ٍخَؼ ففآیٌؽ پلت وفؼى غَـان ثِ ایي ؼليل اًدبم هی ٌَؼ وِ 

یً ػولىفؼ ـٌؽ ؼٍـُ ٍ ٌبغُ تَليؽ ثْجَؼ یبثؽ، لؿا ؼـ آقهب

ؼٍم غَـان ّبی پلت  ٌؽُ ؼـ آقهبیً هكـػِ ای هَـؼ آقهَى 

لفاـ گففتِ ٍ ثْتفیي ـٍي پلت وبقی ثفاوبن ثْتفیي ػولىفؼ 

ون  . ًتبیح تطميمبت پيٍيي ًيك ًٍبى ؼاؼ)ٌبغُ تَليؽ ( تؼييي ٌؽ

Lilly؛ 2010ٍ ّوىبـاى،Buchananوفؼى وفػت تَليؽ پلت )

ٍ Cutlipوبًؽیٌٍف ) (، افكایً ؼـخِ ضفاـت2011ٍ ّوىبـاى،

(، وبًّ اًؽاقُ ؾـات 2011ٍ ّوىبـاى،Lilly؛ 2008ّوىبـاى، 

(Reece،؛ 1986ٍ ّوىبـاىWondra،1995ٍ ّوىبـاى ٍ )

ٍ Hottافكٍؼى ـعَثت ثِ هيىىف ؼـ ضيي پلت وبقی )

 (، وجت ثْجَؼويفيت پلت هی ٌَؼ.  2008ّوىبـاى،

غَـان  ؾـات وَزىتفوغص توبن ٍ اتّبل ثيٍتفی ثيي اخكا

تفگفهب ٍ ـعَثت ثِ ؼاغل اخكا  ٍ ایدبؼ وفؼُ ٍ هٌدف ثِ ًفَؾ وفیغ

Abdollahi) افكایً اتّبل اخكا ٍ ثْجَؼ پلت تَليؽی هی ٌَؼ

غبمهَاؼوفؼىآويبةثفایهتفبٍتیؼلایل(. 2013،ٍّوىبـاى

هػلَطیىٌَاغتیافكایًثبػثوفؼىآويبة ؼاـؼ.ٍخَؼ

غَـاویهَاؼّضنلبثليتیًافكا ٍخؿة ثػبـافكایًوفؼى،

هیووهپلتاوتطىبمثِؼـٌتلغؼبتوفؼىـیكٌَؼ.هی

وبًّـاپلتاوتطىبمتَاًٌؽهیلغؼبت ؼـٌتقیفاوٌؽ

ثفایـاغَـاویتوبن هَاؼوغصؼٌّؽ. آويبة وفؼى ّوسٌيي

ضتی ٍـیكتفلغؼبتػجبـت ؼیگفثِ ؼٌّؽ.هیافكایًزىجيؽى

ـويؽىثفای .ًٌَؽپلتويفيتفكایًاثبػثتَاًٌؽهیآـؼی

هیًيبقهَـؼثيٍتفیتف، قهبىؼـٌتلغؼبتهفوكثِضفاـت

وبًؽیٌٍفؼوتگبُهٌْؽوی ٍعفاضیقهبىثبیؽهىبلِایي .ثبٌؽ

ّىتِثِضفاـتـوبًؽىوبفی ثفایقهبىتبٌَؼگففتًِظفؼـ

یهوبًؽیٌٍيٌگآويبة،ثبّوفاُ .ثبٌؽهَخَؼغَـانؾـات

ؼهب،وبًؽیٌٍيٌگ .ثبٌؽهیپلتويفيتؼـؼیگفهْنتَـفبو

ثب .وٌؽهیففاّنپلتتَليؽـا ثفایٌيويبیی ٍهىبًيىیاًفلی

ثبػثٌؽُ ٍ ایي اهفتدكیًٍِبوتِوبغتوبىثػبـاقاوتفبؼُ

لبثلفيجفّبی ٍّبوفؼى پفٍتئييًفمّوسٌيي ٍللاتيٌبويَى

ثبیىتیعيَـّبیخيفُوبًؽیٌٍيٌگثػبـ .ٌَؼهیاًؼغبف

 .اوتـعَثتاقػبـیهفعَة،ثػبـثفغلافوِثبٌؽاٌجبع

هی ٍوٌؽهیهٌتملووتفیثب ثبقؼّیـاگفهبهفعَةثػبـ

ثِهٌدفوٌَِؼغويفؼــعَثتًبهٌبوتتَقیغثبػثتَاًؽ

ثفثػبـغَِّيبت .ٌَؼهیاق ؼایلغكیؽىیب ٍوفؼىهىؽٍؼ

ؼهبیتَاًؽهیاٌجبعثػبـگؿاـؼ.هیتبثيفوبًؽیٌٍيٌگپفٍوِ

16ٌَؼهیوِ افكٍؼُـعَثتیؼـِؽ 1ّفاقایثِـاغويف

ثِهفعَةثػبـوِضبلیؼـؼّؽ، افكایًگفاؼوبًتیؼـخِ

ٌَؼ، ؼهبی تػويف ـا هیاضبفِوِـعَثتیؼـِؽ 1ّفاقای

 .(Behnke ،1996)ؼّؽ هیافكایًگفاؼوبًتیؼـخ5/13ِ

هیثػبـپبیييويفيتوِاوتٌؽُؼاؼًٍُبىایيثفػلاٍُ

ؼّؽ.وبًّؼـخ11ِالی 6ضؽٍؼؼــاوبًؽیٌٍفؼهبیتَاًؽ

پفٍوِؼـٌَؼ ایي ػبهلهیاضبفِوِـعَثتیهمؽاـثِثىتِ

ؾـاتثِضفاـتاًتمبلثفایهدفاییػٌَاىثِغَـانتَليؽ

بتهغبلؼ .(Behnke ،1996ٌَؼ )هیگففتًِظفؼـغَـان

ففایٌؽثفهثجتیتبثيفغَـانثِـعَثتافكٍؼىوِاًؽًٍبى ؼاؼُ

تَاًٌؽهیًيكغَـاویّبیافكٍؼًییثفغ .ؼاـؼوبًؽیٌٍيٌگ

 ٍـعَثتخؽیؽّبیتىٌَلَلی .ًٌَؽپلتويفيتثْجَؼثبػث

وِؼٌّؽهیهطفظِثِـاـعَثتوفؼىاخبقُ اضبفِوَـفىتبًت

ويفيتایهلاضظِلبثلعَـثِتَاًؽهیاضبفیـعَثتایي

افكایً  (.2004ٍ ّوىبـاى، Quentinؼّؽ )افكایًـاپلت

ؼـخِ ضفاـت ٍ ـعَثت ؼٍ ػبهل هْن ثفای زىجبًؽى اخكا 
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ٍ Springغَـاوی ٍويفيت پلت ّىتٌؽ ٍ وجت ثْجَؼ وػتی )

ٍ Cutlip( ٍ افكایً پبیؽاـی پلت هی ًٌَؽ )1996ّوىبـاى، 

 (.2008ّوىبـاى، 

ثفًيكوفؼىپلتپفٍوِوبًؽیٌٍف ٍوفؼىآويبةثفػلاٍُ

ٍاـؼؼـوتیثِثبیؽغويف .ثبٌؽهیتبثيفگؿاـپلتويفيت

ایيؼـوِثؽاًينـاایيایٌىِثفهٍفٍطٌَؼقىؼوتگبُ پلت

تَخِثبًجبیؽهفضلِایيثگيفؼ. ؼـٌىلثبیىتیغَـانهفضلِ

غَـانٌَؼ،هیایدبؼؼایثباِغىبنتَوظوِثِ ؼهبیی

پلت ایدبؼثبػثتَاًؽهیؼایؼـاضبفیاِغىبنٌَؼ.پػتِ

ًظفاقوبًؽیٌٍفؼـوبًؽیٌٍيٌگًىتِ ؼیگف آًىِ .ٌَؼٌىٌٌؽُ

ًيك  اوت. ففهَلاويَىقىپلتؼوتگبُاقتفالتّبؼی ثبِففِ

لبثليتهػتلفاخكای .ؼاـًؽپلتتَليؽپفٍوِثفقیبؼیتبثيف

هتفبٍت وبًؽیٌٍيٌگوغَشثِبقًي ٍؼاـًؽهتفبٍتیٌؽىپلت

ٍ Quentinؼاـًؽ )للاتيٌبويَىثْيٌِوغصثِـويؽىثفای

ثِهٌدفغبوِایدبؼثبپلتپبیيي(. ويفيت2004ّوىبـاى، 

وِؼاؼًٍُبىتطميمبت .ٌَؼهیغَـانهّففوبًّ

قًؽٍُقىوبًّثبػثؼـِؽ 50غبوِ ثِ ثيً اق افكایً وغص

 .ٌَؼهیغَـانهّففیجؽیلتضفیتافكایًّوسٌييٍ

تغؿیِثفایپلتغَـاناقگٌَتیتدبـیّبیگلِثيٍتف

هَخَؼغبوِهمؽاـثبیؽوفؼى ـٌؽثْيٌِوٌٌؽ. ثفایهیاوتفبؼُ

اوتهْنهىبلِایي .ـوبًيؽهوىيهمؽاـضؽاللثِـاپلتؼـ

ایيثِثؽاًينغبوِهمؽاـثفاثفؼــاعيَـگلِػولىفؼوِ

اًدبمآويباـٍپب ٍؼــاهٍبثِآقهبیًؼٍ ًی آٍیبلى5هٌظَـ ووپب

غَـانؼـغبوِهػتلفوغَشتبثيفًػىتآقهبیًؼاؼ. ؼـ

گفٍُلفاـ گففت. ؼـثفـویهَـؼاـٍپبؼــٍقگی31ويتبـا

خيفُ آغبقیي ثِ َِـت)غَة ويفيتثبؼاىّبخَخٌِبّؽ

ؼـ .ؼًؽًوَؼـیبفتپلت( ـاـٌؽ ثِ َِـت خيفُ ٍوفاهجل

گفٍُؼـ ٍهػلَطپلت ٍوفاهجلثبغبوِؼـِؽ 50یهگفٍُ

ًتبیح .گففتلفاـپفًؽگبىاغتيبـؼـغبوِؼـِؽ100ؼٍم

ثِقًؽُیه  ٍقىگفٍُؼـوِؼاؼًٍبىآقهبیًاقضبِل

ؼـؼـِؽ20هيكاىثِقًؽُؼٍ ٍقىگفٍُؼـ ٍؼـِؽ 7هيكاى

ضميمتؼـوِؼٍمًآقهبی .یبفتوبًٌّبّؽگفٍُثبهمبیىِ

                                           
5
 Aviagen 

پبیِثفایخيفُاقاوتفبؼُثب ٍآويبؼـثَؼاٍلآقهبیًتىفاـ

لجلیآقهبیًهٍبثًِتبیحآقهبیٍی ٍتيوبـّبیٌؽ.اًدبمؾـت

وبًّؼـِؽ19ؼٍمگفٍُؼـ ٍؼـِؽ 5/4اٍل گفٍُؼـ .ثَؼ

گفٍُغؿایی ًيك ؼـتجؽیلٌؽ. ضفیتهٍبّؽُثؽىقًؽٍُقى

یبفت. افكایًؼـِؽ 2/2ؼٍمگفٍُؼـ ٍؼـِؽ 1/6همؽاـاٍل

هیغَـانؼـهَخَؼغبوِوِؼاؼًؽًٍبىآقهبیًؼًٍتبیح

ضفیتافكایً ٍؼـِؽ20ومفتبٍقىوبًّثبػثتَاًؽ

 (.(Avaitech. 2007ٌَؼ ؼـِؽ 7تبتجؽیل

 گَضتیجَجِعولکشد   

افكایً ٍقى، ضفیت تجؽیل غؿایی ٍ هّفف غتَـان ؼـ خَختِ   

ثتؽٍى افتكٍؼى ـعَثتت،    پلت ّبی تَليتؽ ٌتؽُ   ؿیِ ٌؽُ ثبّبی تغ

 65هيلتی هتتف ٍ ؼـختِ ضتفاـت وبًؽیٍتٌف    6ؼاـای ؾـات ثب اًؽاقُ 

( ًىتجت ثتِ وتبیف تيوبـّتب ثْجتَؼ   7 ٍ 1،4)تيوتبـ گتفاؼ ؼـخِ وبًتی  

یبفت. ؼـ پمٍٍّتی ؼیگف 

   

افتكٍؼى ـعَثتت ثتِ هيىىتفؼـضيي پلتت   

وتتبقی وتتجت ثْجتتَؼ ويفيتتت پلتتت ٌتتؽ ٍلتتی قهتتبًی هٌدتت

   

ف ثتتِ 

ثْجَؼػولىفؼ ٌؽوِ یه افكٍؼًی هوبًؼت وٌٌتؽُ ـٌتؽ لتبـذ ّتن   

ؼـ  (.2008ٍ ّوىتبـاى،   Hottؼـضيي پلتت وتبقی اوتتفبؼُ ٌتؽ )

 65 ؼهتبی  ؼـ وبًؽیٍتٌيٌگ خيفُ ّبی پلت ٌؽُ ثب پمًٍّ ضبضف، 

ٍقى ٍ ٍقى ًْتتبیی ( ، افتتكای7ً ٍ 1،4)تيوتتبـ وتتبًتيگفاؼ ؼـختتِ

ؼـ آقهبیً هٍبثْی ؼًؽ. وبیف تيوبـّب ثؽوت آٍـثًِىجتثيٍتفی

 ُ  ضتتفاـت ؼـختتِ 2 اق اوتتتفبؼُ ثتتب گٌَتتتی هتتفؽ ٍّتتت  خيتتف

ِ  85 ٍ 65) وبًؽیٌٍيٌگ  ًگْتؽاـی  قهتبى  4 ٍ( گتفاؼ  وتبًتی  ؼـخت

 تيوبـّبی تأثيف. ٌؽ تَليؽ( ثبًيِ 20 ٍ 14 ، 9 ، 3) پلت ؼـ وبًؽیٌٍف

 پلتت،  وتػتی  پلتت وتبلن،    ؼـِتؽ ) پلت فيكیىی ويفيت ثف غؿایی

 ٍ 21 تب یه) ـٌؽ ػولىفؼ ،( آة فؼبليت ٍ پلت پبیؽاـی ٌبغُ

پتفٍتئيي    غٍته،  هبؼُ  ایلئَهی ّضن لبثليت ،( ـٍقگی 42 تب یه

ِ  غبم ،  ـ ثفـوتی  ؼـ ـٍؼُ هتَـؼ  لبثتل ّضتن     اًتفلی  ٍ  ًٍبوتت  لتفا

 قهتتبى ثتتب گتتفاؼوتتبًتی ؼـختتِ 85 ؼهتتبی وبًؽیٍتتٌيٌگ ؼـ .گففتتت

ضتن   ّ اهتب  ثػٍتيؽ،  ثْجتَؼ  ـا پلتت  فيكیىی ويفيت ثيٍتف هبًؽگبـی

 ایتي  ثتب . ؼاؼ وبًّ ـا گٌَتی ّبی خَخِ ـٌؽ ػولىفؼ ٍ ایلئَهی

 اضتجتبن  قهتبى  ثب وبًتيگفاؼ ؼـخِ 65 ؼهبی ؼـ وبًؽیٌٍيٌگ ، ضبل

 اًتفلی  ، ایلئتَهی  ّضتن  لبثليتت  ثبًيِ، وجت افكایً 14 اق وَتبّتف
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. ٌفایظ(2020ٍ ّوىبـاى، Omarٌؽ ) ـٌؽ ػولىفؼ ٍ ّضن لبثل

ؼوتفویلبثليتثِ وبًّهٌدفًؽهی تَاثبلاـعَثت ٍضفاـت

وبًؽیٍتٌيٌگ وِ ضبلیؼـآقهبیًیهٌَؼ. ؼـهیهغؿیهَاؼ

ـاـٌتؽ پبوتع گتفاؼ، وبًتیؼـخ65ِؼـهًخيفُ ّبیثػبـثب

ً ثْجتَؼ ؼاؼ،  ِ وبًؽیٍتٌيٌگ ؼهتبی افتكای ؼـختِ   65ثتبلای ثت

ِ    ٍهغتؿی هَاؼففاّویثفهٌفیاثفاتوبًتيگفاؼ ػولىتفؼ خَخت

 ،عتفف ؼیگتف   ؼاٌتت. اق آغتبقیي ؼٍـُؼـگٌَتتی ّتبی 

ِ  85ؼـوبًؽیٌٍيٌگ ، ؼاؼثْجتَؼ ـاپلتت ويفيتت وتبًتيگفاؼ ؼـخت

ثف .(Behnke ،1998)ثَؼ  خَخِ ّب ّوفاُ ػولىفؼوبًّثب ٍلی

قهتبى   ضفتؼ ّتن   ثتفای هوىتي ـاُ ّتبی هطممييًتبیح،ایياوبن

ُ ثبلجَللبثلپلتٍ ويفيتهغؿیهَاؼثبلایففاّوی اقاوتتفبؼ

ًٍبى هیهغلتایي.ًوَؼًؽثفـویـاثبلای وبًؽیٌٍيٌگهبّبیؼ

اعويٌتبى   ثتفای غَؼغَؼیثٌِؽُپلتّبیخيفُتغؿیِوِؼّؽ

لبثليتت  ًيىتت، وتبفی گٌَتتی ّتبی خَخِهغلَةػولىفؼاق

ِ ثبیؽّنهغؿی پلتهَاؼؼوتفوی  ـهَـؼتَخت گيتفؼ؛ ضتوي   لتفا

هّتفف ثفیؼاـهؼٌیتبثيفغَـانٌىل ٍپلتایٌىِ ويفيت

وبًّپلت هَختضؼيفٍويفيتؼاٌتِـٌؽًفظ ٍغَـان

 .(2013، ٍّوىتبـاىAbdollahi ٌتَؼ ) هتی غَـانهّفف

   

ؼـ 

آقهبیً ضبضف، هتغيفّبی هػتلف اق خولِ )ؼهتب، ـعَثتت، اًتؽاقُ   

ؾـات ٍ وفػت تَليؽ( پلت وبقی ثِ هٌظَـ ـويؽى ثتِ پبیتؽاـی ٍ   

ّتبی تَليتؽی،    اوتطىبم هٌبوتت پلتت ثفـوتی ٍ ثتب هّتفف پلتت

ٌبغُ  تَليؽ  ٍ ػولىتفؼ ـٌتؽ وتِ  ّتؽف ًْتبیی تَليتؽ وٌٌتؽُ        

ؼـ اوت، تؼييي ٌؽ. ثبلاتفیي ٌتبغُ تَليتؽ ٍ ػولىتفؼ پفٍـٌتی   

ؼـ ٌتؽُ ٍتي یوبًؽّتبی فُيت خ ثتب ّبی گٌَتی  تغؿیِ ٌؽُ  خَخِ

، ثتب   گتفاؼ ، ثتؽٍى افتكٍؼى ـعَثتت   ؼـخِ وتبًتی  65ؼـخِ ضفاـت 

ؼوت ثِ ؼٍـ ؼـ ؼليمِ، 220تَليؽ  هيلی هتف ٍ وفػت 6اًؽاقُ ؾـات 

وبقی ثفای ؼوتيبثی تفیي ـٍي پلتآهؽ ٍ اضتوبلاً ایٌن ـٍي، ثْيٌِ

ثِ ػولىفؼ ـٌؽ ٍ ٌبغُ تَليؽ ؼـ ٌتفایظ ایتي آقهتبیً ٍ لبثتل   

 .تَِيِ ثِ وبـغبًدبت تْيِ غَـان پلت اوت
 

یجیتشٍ ِیتَغ  

ففآیٌؽ پلت وفؼى غَـان ثِ هٌظَـ ثْجَؼ ػولىفؼ ـٌؽ ٍ 

ًتبیح تطميك ضبضفًٍبى ؼاؼ ثب وفػت  تَليؽ هی ثبٌؽ. ٌبغُ

ؼـِؽ 5/2افكٍؼى تَليؽ ون ٍ اًؽاقُ ؾـات ًفم ٍ هتَوظ ثب

ؼـخِ  85ثبلای وبًؽیٌٍيٌگ )هً ؼـ ؼهبّبیثِ خيفُـعَثت

ثبلا )ٌبغُ پبیؽاـی تيفيثبوّبی  پلتتَليؽاهىبىگفاؼ(،وبًتی

 ثبّبیی وِ خَخٌِبغُ تَليؽ اهب؛ ٍ وػتی ثيٍتف( ٍخَؼ ؼاـؼ

 ،ٌؽًؽ ِیتغؿگفاؼ یوبًتؼـخ65ِؼـٌؽٍُيیوبًؽّبیفُيخ

ؼٍـ ؼـ  220ثب وفػت تَليؽ لؿا پلت وبقی غَـان  .ثَؼ یيثْتف

-ؼـخِ وبًتی 65هيلی هتف، ؼـخِ ضفاـت  6ؼليمِ، اًؽاقُ ؾـات 

تفیي ـٍي گفاؼ ثفای وبًؽیٌٍف ثؽٍى افكٍؼى ـعَثتجِ ػٌَاى ثْيٌِ

 .ؼٌَپيٌٍْبؼ هی
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